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Fras-Vorsatzgerat fUr Handbohrmaschinen 

Die Erfindung betrifft ein Fras-Vorsatzgerat fttr Handbohr- 
maschinen zur Herstellung von Mauerschlitzen Oder dergleichen, . 
bei demdLe mit den Bohrfutter der Handbohrmas chine verbind- 
bare Antriebsvelle rechtwinklig zu der das rotierende FrSs- 
verkzeug tragenden Arbeit swelle steht. 

In Gebauden verden fttr die Herstellung von Nuten, Binschnit- 
ten Oder dergleichen zvecks Verlegung elektrischer Oder sani- 1 
tarer Leitungen Mauernutf raiser angevendet. Es vird jedoch yon : 
Handverkern die Mitnahme derartiger spezieller Maschinen 
hSLufig gescheut* insbesondere dann 9 venn die vorzunehmenden 
Schlitzarbeiten geringeren Umfang haben. Fttr solche Schlitz- 
arbeiten wiirden Frasgerate genttgen, die als Vorsatzgerate an 

i 

Schlagbohrmaschinen angebaut verden kiJnnten, die von Hand- ; 
verkern ohnehin ftir das Bohren von DUbellBchern oder der- 
gleichen benfitigt und mitgeftthrt verden. Es sind PrSs-Vor- ; 
satzgerite bekannt, die mit einer gevBhnlichen Heimverker- '. 
Bohrmaschine kombinierbar sind. Diese Vorsatzgerate sind je- \ 
doch zu leicht und zu schvach, um den hirteren Anf orderungen ' 

bei Installations arbeiten durch Handverker zu genttgen* [ 

l 
* 

Die Erfindung. schaf ft ein Fras-Vorsatzgerat fur Handbohrma- ' 

i 

schinen, velches den vorervahnten harteren Anf orderungen ge- j 

ntigt, und besteht in erster Linie darin, daB das Gehause des 

Ger&tes und die H andbohrmas chine durch eine V er drehung en dxeser 

beiden Teile gegeneinahder urn die Bohrfutterachse verhindemde 
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Verdrehsicherung miteinander verbunden sind, die aus einem 
bolzenartigen Anschlag an dem einen Teil und einer mit dem 
bolzenartigen Anschlag zusannnenwirkenden Halterung an dem 
anderen Teil besteht und bei der der bolzenartige Anschlag in 
Richtung der Bohrfutterachse frei verschiebbar in die Halte- \ 

i 

rung eingreift, Hierdurch ermaglicht es die Verdrehsicherung i 
auch, dafl, venn das FrHs-VorsatzgerSLt an eine Schlagbohr- 
maschine angebaut ist, das VorsatzgerSLt an die Schlagbohr- 
mas chine herangedrilckt verden kann, urn dadurch in der bekann- ; 
ten Weise das Schlagwerk der Schlagbohrmaschine in Tatigkeit 
zu setzen, und die Schlagvirkung der Schlagbohrmaschine frei 
auf das Fras-VorsatzgerSlt Ubertragen und genutzt werden kann. 
Das FrSLs-VorsatzgerSt arbeitet dann < f rSLsend und schlagend, vo-* 
durch die FrSsleistung bedeutend gesteigert wird. Dies ist fttr 
Installationsarbeiten, fiir die Nut en oder Binschnitte in hMr- ! 
teres Mauerverk erforderlich sind # von groflem Nutzen und Vor-| 
teil, vahrend beim Schneiden von Mauerputz, Wei chst einen oderj 
dergleichen ohne Schlag gearbeitet verden kann. 

: 

Der bolzenartige Anschlag kann an dem Vorsatzgerit angebracht ? 
sein und mit einer Halterung der Handbohrmaschine zusammen- : 

i 

virken,, es kann aber auch die Verdrehsicherung von einem j 
Bohrtiefenanschlag an der Handbohrmaschine und einer pass en- i 
den Halterung am VorsatzgerSLt gebildet sein* ,\ 

i 
I 

i 
{ 

i 
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Weitere Merkmale des erfindungsgemaflen Fras-Vorsatzgerates 
ergeben sich aus der nachfolgendeh Beschreibung der Zeichnung! 
in der ein Ausftthrungsbeispiel dargestellt ist* und zwar 
zeigen 

Figur 1 das Gerat in Draufsicht, teilveise auf geschnitten, 
Figur 2 eine Seitenansicht gegen die linke Seite des Gerates 
in Figur 1, vobei das Gerat an eine Schlagbohrmaschine ange- 
baut ist, 

Figur 3 eiiie Ansicht gegen die in Figur 1 oben liegende Seite 
des Gerat es. 

Das Gerat besitzt ein Gehause 1 » in dem auf einer nicht naher 
dargestellt en Arbeitswelle eine Frasscheibe 2gelagert ist. 
Der Antrieb erfolgt durch eine senkrecht zur Arbeitsvelle 
stehende Antriebswelle 3 f die in das Bohrfutter 4 einer 
Schlagbohrmaschine 5 einspannbar ist und mit der die Fras- 
scheibe 2 tragenden Arbeitsvelle durch ein schlagfest ausge- 
bildetes Winkelgetriebe verbunden 1st* Das Gehause 1. ist mit 
einem parallel zur Antriebsvelle 3 sich erstreckenden Bolzen 
6 ausgestattet, der in eine mit der Bohrmaschine 5 verbundene 
Halterung 7 einftihrbar und in dieser Halterung in seiner 
Langsrichtung verschiebbar ist. Der Bolzen 6 nimmt die An- 
t riebs drehmoment e auf und si chert das Gehause 1 gegen Ver- 
drehen gegentiber der Bohrmaschine 5« Beim Andrucken des Ge- 
rates an die zu bearbeitende Vand vird das Gehause 1 an die 
Schlagbohrmaschine herangedrttckt und dadurch deren Schlagverk 
in Tatigkeit gesetzt und verden die von dem Schlagverk erzeug- 
ten Schiage auf das Fras -Vors at z gerat tibertragen. Zur Ftthrung 
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des Fras-Vorsatzgerates besitzt das Gehause 1 einen eigenen 
Handgriff 9, der in einer Schutztasche 10 des Gehauses 1 liegt, 
so dafl die den Handgriff 9 umspannende Hand gegen Verletzungen 
geschtitzt vird. Das Gehause 1 besitzt veiterhin eine parallel 
zu der Prasscheibe 2 liegende Ftlhrungszunge 11. Mit Hilfe ei- 
ner Gevindespindel 12 ist der Abstand zvischen der Prasscheibe! 
2 und der Ftlhrungszunge 11 verstellbar. Da der von dent Fras- 
Vorsatzgerat hergestellte Schnitt normalerweise nur einige 
Millimeter breit sein kann, ist beispielsveise beim Verlegen 
von Rohren ein zveiter paralleler Schnitt notvendig, der es 
dann erlaubt, den zvischen den be i den Schnitten stehenbleiben-. 
den Kern leichter herauszuschlagen. Zur Herstellung dieses 
zveiten Schnittes parallel zum ersten Schnitt dient die Ptlh- 
rungszunge 11, die beim Frasen des zveiten Schnittes in dem 
ersten Schnitt entlanggeftthrt vird, Zveckmaaigerveise ist 
das Gehause 1 mit Einschlitzungen 13 vers eh en, in die die 
Ftlhrungszunge 11 in bestimmten Abstandseinstellungen zur | 
Absttitzung eingeschvenkt verden kann, damit die Gevindespin- [ 
del 12 entlastet vird. In Schnittrichtung vor der Prasscheibe ! 
2 besitzt das Gehause 1 vorteilhaf terveise eine vorgezogene j 
Auflagekante 14, velche, venn das Gehause 1 mit dieser Eante j 
14 an das Mauerverk angesetzt vird, als Drehpunkt dient, um ] 
das Frasgerat gefahrlos zum Schneiden ansetzen und aus der in i 
Figur 1 gestrichelt angedeuteten Ansatzstellung in die Ar- j 
beitsstellung schvenken zu ktinnen. Eine besonders vorteilhaf te j 

i 

Ausbildung des Prasgerats best eh t darin, dafi die mit der Mauer J 

i 

in Bertihrung gelangende Gleitfiache 15 des Gehauses 1, aus der i 

* 

die Prasscheibe 2 austritt, in der Drehrichtung der Fr&sscheitm 
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2 gesehen bogenffirraig gekrllmmt ausgebildet 1st* Dadurch ist 
es mflglich, den Ansatzvinkel des Frasgerites in der Arbeit s- 
stellung in Grenzen zu variieren und so einzustellen, dafl die 
Langs achse der Bohrmaschine 5 schrfcg zu der zu frasenden ; 
Mauer steht, wodurch der Schlag der Bohrmaschine besser genutzt 
vird und in den jeveils FrSsarbeit leistenden Sektor der Fris- 
scheibe gerichtet ist. Auch kann beim Fr&sen ohne Schlag der 
Ansatzvinkel so eingestellt verden, dafl die Bohrmaschine senk-l 
recht zur Mauer steht • 
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Patentansprtlche 

V 1. Fras-Vorsatzgerat fttr Handbohrmaschinen zur Herat el lung von Mau- 
erschlitzen Oder dergleichen, bei dem die mit dem Bohrfutter der 
Handbohrmaschine verbindbare Antriebswelie rechtvinklig zu der 
das rotierende Frasverkzeug tragenden Arbeitsvelle steht, da- 
durch gekennzeichnet, dafl das Gehause (1) des Gerates und die 
Handbohrmaschine (5) durch eine Verdrehungen dieser beiden Teile 
(1,5) gegeneinander urn die Bohrfutterachse verhindernde Verdreh- 
sicherung miteinander verbunden sind, die aus einem bolzenarti- ' 
gen Anschlag (6) an den einen Teil und einer mit dem bolzenarti- 
gen Anschlag zus aaunenvirkenden Halterung (7) an dem anderen Teil 
besteht und bei der der bolzenartige Anschlag (6) in Kichtung 
der Bohrfutterachse frei verschiebbar in die Halterung (7) ein- 
greift . 

2. Fras-vorsatzgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die mit der Mauer in BerUhrung gelangende Gleitflache (15) des 
Gehauses (1), aus der das Frasverkzeug (2) austritt, in der 
Drehrichtung des Frasverkzeuges gesehen bogenf<3rmig gekrtlmmt 
ausgebildet ist. r 

i». FrSs-Vorsatzgerilt nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 

daa das Gehause (1) eine in Schnittrichtung des Frasverkzeuges 
| (2) vor dieses Frasverkzeug liegende vorgezogene Auflagekante 
i (14) aufveist, un die das an eine Mauer angesetzte Gerit an die 1 

: I 

: Mauer her ans chvenkbar ist. 

i • 

i 
i 

|. Fras-vorsatzgerat nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
| dafi das Gerat einen in einer Schutztasche (10) des Gehauses (l) 

• . . _ _ . « 
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liegenden Handgriff (9) aufveist. 



Pras-VorsatagerSt nach einem der Ansprtlche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dafl das Gehause (1) eine parallel zu dem 
scheibenfBrmigen Frasverkzeug (2) liegende Ftthrungszunge (11) 
besitzt,. deren Abstand von dem Fraswerkzeug verstellbar ist. 
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